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11) Autohormigonera autocargante
3 (tipo S1) — Direccitn de carga/
strices y direccionales — Carga

el 4 tiempos - 4 cilindros en
de inyeccion directa - Poten-

de aire seco - Conforme

has adelante/atras (hidraul-
te max. superable a plena
omotive”, con bomba de

anca para seleccionar
de marcha - Comando

n reductores epicicloi-
jo = Trasero oscilante

icio hidréulico, de discos banados en
S, re las ruedas de los ejes
Al ico de tambor actuante
ar L ) por palanca de mano - Freno
de@mergencia«anglobado enel ﬂmo de servicio
BlREGGIéN Hidrostética alimentada por bomba independiente
3 ona{es medfante dos. gilindros de direc-

BAST 'OFlEn acero de alta resistencia electrosoldado — Coman-
do hldréuhco de elevacion del tambor mediante cilindro de doble
efecto — Tolva de grande capacidad - Canaleta de descarga con
inclinacién y orientacion manual
TAMBOR Con grandes hélices de amasado de doble espiral,
doble cono y fondo convexo ~ Boca de entrada para inspeccion
y descarga de emergencia — Rotacién tambor de doble velocidad
mediante motorreductor alimentado por bombas de engranaje -
Volumen geometrico del tambor 1.400 | - Max. hormigon producido
1,1 m3 (tipo S1) - Velocidad 24 r/min en ambos sentidos - Cilindro

PALA DE CARGA Brazo de carga con pala fija de alta inclinacién
para una descarga del material rapida y sin esfuerzo, incluso el
material mas compacto, accionado por dos cilindros hidraulicos de
doble efecto — Capacidad de la pala 230 | - Comando monopalan-
ca - Productividad max. 4,4 m3/hora

PUESTO DE CONDUCCION Asiento anatémico con suspension
elastica y cinturdn de seguridad - Amplia visibilidad, ya sea en
fase de traslado que de trabajo - Instrumentos de control de facil
acceso y lectura — Cabina cerrada en tres lados, limpiaparabrisas
eléctrico en el vidrio delantero (Opcional cabina cerrada)
SISTEMA HIDRAULICO Con distribuidor hidraulico de 3 elemen-
tos - Bomba de engranaje de I/min 16@1.000’ para circuito pala
de carga, accionamiento motor bomba de agua y 2a velocidad
tambor - Bomba de engranaje de |/min 8@1.000" para 1a veloci-
dad tambor - Bomba de engranaje de I/min 6,3@1.000" para la
direccion asistida - Presion méax. 160 bar - Filtro de 10 ym para la
aspiracion del circuito de la transmision hidrostatica - Filto de 60
um para el retorno del circuito hidraulico

SISTEMA DE AGUA Con bomba volumétrica autocebante de
aspiracion rapida accionada por motor hidraulico - Caudal 500 I/
min - Prevalencia max. 2,2 bar - Dos depdésitos de agua con capa-
cidad total de aproximadamente 350 | - Dos desviadores de tres
vias para distribucion y servicios y una valvula de bola conectada
directamente a la boquilla de lavado - Conexién y desconexion
rapida de la tuberia de absorcion — Cuentalitros electrénico
SISTEMA ELECTRICO Motor de encendido 12 V-2kW - Alternador
12 V-65 A — Bateria 12 V-70 Ah

RECARGAS

Diesel (capacidad tanque) 551
Aceite hidraulico (capacidad tanque) 501
Aceite motor 9,01
Liguido refrigerante motor 501

NEUMATICOS 12-16.5 10 PR

DIMENSIONES 1.780 x 4.500 x 2.460 mm (con cuchara en el
suelo)

PESO En movimiento 2.600 kg

HOMOLOGACION En carretera a plena carga

de elevacion del tambor de doble efecto para descarga rapida \“’e‘,
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Distribuido por:
Komatsu-Mitsui Maquinarias Peru S.A.
O Av. Argentina 4453, Callao (cruce con Av. Faucett)

O T 615-8400
@ doctor.komatsu@kmmp.com.pe
S www.kmmp.com.pe
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